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“图样代号”

0.006
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8-123.5-77-26

中山市湘安电机

1:1

技术要求：
1、外观无裂纹、开裂、锈蚀、划伤、变形等缺陷；
2、带“*”的为重要控制尺寸；
3、未注倒角C0.2
4、调质处理HRC30Min（不允许轴弯）
5、轴两端面磨光平整。
6、未注明尺寸公差按GB/T1804-m
7、未注明形位公差按GB/T1184-K

其余：

0.8

Z 7
m 0.80

а 20

旋向 右旋

β 14.8


